
L’outil composé (Outil suisse)

 I. Constitution d’un outil composé
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L’outil composé (Outil suisse)

 II. Fonctionnement
Cet outil peut se présenter suivant deux configurations différentes :

a) Pièce évacuée

Dans cette configuration, la pièce est
éjectée entre la partie fixe et la partie
mobile de l’outil.
Elle  doit  donc  être  évacuée  entre
chaque  coup  de  presse  en  général
par air comprimé.

Descente initiale

Les  ressorts  serrent  la  bande  par
l’intermédiaire du dévêtisseur.

La  pièce est  prête  à  être  découpée
entre le poinçon et la matrice.
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L’outil composé (Outil suisse)
Découpe de la pièce

Le poinçon découpe la pièce dans la
bande, et la repousse dans la matrice
tout  en  repoussant  le  décolleur
(Contre poinçon)
Le poinçon perceur exécute le poin-
çonnage intérieur.
Le déchet  est évacué  au travers du
poinçon principal, qui joue à ce mo-
ment-là le rôle de matrice.

Dévêtissage de la bande

Lors de la remontée,  le dévêtisseur
libère la bande du poinçon.
La pièce  est maintenue serrée dans
la matrice.
Le décolleur entre en contact avec la
butée, ce qui permettra l’éjection de
la pièce.

Ejection de la pièce

Le bloc mobile continu la remontée,
mais le décolleur est bloqué par  la
butée.
Il éjecte alors la pièce hors de la ma-
trice.

Page 3/8



L’outil composé (Outil suisse)

Evacuation de la pièce

La pièce reste  placée entre les par-
ties fixes et mobiles.
Elle doit  alors être évacuée (en gé-
néral, à l’aide d’un jet d’air compri-
mé) 
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L’outil composé (Outil suisse)
b)Remise en bande

Dans cette configuration, la pièce est
remise dans la bande après découpe.
Elle est alors transportée et peut su-
bir d’autre opérations,

Descente initiale

Les  ressorts  serrent  la  bande  par
l’intermédiaire du dévêtisseur.
La  pièce est  prête  à  être  découpée
entre le poinçon et la matrice.
Les  ressorts  du  décolleur  main-
tiennent  la  pièce  serrée  contre  le
poinçon.
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L’outil composé (Outil suisse)
Découpe de la pièce

Le poinçon découpe la pièce dans la
bande, et la repousse dans la matrice
tout  en  repoussant  la  décolleur
(Contre poinçon)
Le poinçon perceur exécute le poin-
çonnage intérieur.
Le déchet  est évacué au travers du
poinçon principal, qui joue à ce mo-
ment le rôle de matrice.

Remise en bande

Lors de la remontée,  le dévêtisseur
libère la bande du poinçon.
La pièce est maintenue serrée contre
le poinçon, et les ressorts éjectent la
pièce de la matrice.
La pièce est replacée dans la bande

Transport de pièce

La  bande  en  avançant  emmène  la
pièce,  ce  qui  permet  de  l’évacuer,
mais  aussi  d’effectuer  éventuelle-
ment des opérations de finition après
découpe. 
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L’outil composé (Outil suisse)
 III. Caractéristiques

Un outil composé ou outil suisse est un outil qui découpe et poinçonne la pièce en une 
descente de coulisseau.

La pièce est réalisée sur un seul poste sans transfert de bande intermédiaire

C'est un outil "inversé". 

Le fait de produire toutes les opérations en une seule fois permet d’assurer une très 
bonne reproductibilité des positions relatives des formes réalisées.

Les bavures formées par les découpages et les poinçonnages se trouvent sur la même 
face de la pièce.

Page 7/8



L’outil composé (Outil suisse)

Dans cette configuration, cet outil permet de remettre la pièce poinçonnée dans la 
bande, ce qui permet de la transporter en vue d’opérations de finition.

C'est un outil principalement utilisé pour les tôles minces.
Il permet l'obtention de formes précises et fines (Aiguilles de montre, platines …)

L’entretien de l’outil (ré-affûtage) est délicat et onéreux.

Ce type d’outil a un coût élevé, en raison du grand nombre d’éléments qui le com-
posent.

En conséquence, il est réservé aux grandes séries.
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